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Versuche zeigen und wie ja auch leicht verstindlich ist, ist die
Lrolenordnung der Nebeiteilchen keineswegs gleich, es diiri-
ten sich vielmehr in dem Gase “[eilcnen jeder urdfienordnung
finden.  Daraus ergibt siea aper als logische Folgerung, daf
auch ein Wattefilter ©) niemals die gesamte Trioxydmenge des
Rostgases zuriickhalten kapn, sondern vielleicht nur 1/s~—1/s.
Dann wird aber die in dem Wattefilter zuriickgenaliene Tri-
oxydmenge so klein, daij inre Bestimmung reichlich ungenzu
wird. Dabej handelt es sich in dem von G1lle beschriecenen
Falle auch noch um das im Wiascher gewaschene Rostgas; da
das ungewaschene Rosigas schon nur 0,4 Vol.-% Schwefeltri-
oxyd enthélt, so ist ohne weiteres klar, dafl das gewaschene
Gias nur Spuren Trioxyd enthalten kann. Es erscheint mir da-
her vollig unmdoglich, diese durch Filtration mit Watte und
nachlolgendes Auswaschen und Titrieren. bestimmen zu wollen.
benn es muf} ja gleichzeitig auch das Dioxyd bestimmt werden,
und wieviel Schwefeltrioxyd eventuell durch das Wattefilter
mit durchpassiert ist. Die zu bestimmenden Spuren Trioxyd
verteilen sich bei der Gilleschen Analyse also anf das
Waschwasser, mit dem die Walte ausgesptilt wird und auf
«die Losungen, in welechen das Dioxyd absorbiert wird; der
mogliche Analysenfehler diirfte grofier sein, als die zu be-
stimmende Schwefeltrioxydmenge.

Es epscheint mir zweifellos, dafl die Schuld an den von
G ille beobachteten Schwierigkeiten die viel zu grofie Gas-
stromungsgeschwindigkeit {rigt. Gille gibt an, dafi sein
Gas mit einer Geschwindigkeil von 21}/5 Min. strémte, gleich
rund 241/3td. Das ist fiir Gaswaschflaschen bei quantitaiiven
Bestimmungen auBerordentlich hoch. Ich habe vor Jahresiris!
4. a. 0.3) in einem Aufsalz iiber Rostgasanalyse eine sehr zu-
verlissige Methode beschnieben, nach welcher in den Fabriken
des Waldhofkonzerns gearbeitet wird. Die Methode beruht in
Kiirze darauf, daf 250 cem Rostgas durch zwei Waschflaschen
mit verdiinnter Jodldsung und eine dritte Waschflasche it
verdiinnter Natronlauge abgesaugt werden. Das wesentliche
an dieser Methode ist, daffi enigegen der bekannten Reich-
L ungeschen Methode Schwefeldioxyd und Schwefeltrioxyd in
derselben Gasprobe und nicht in zwei zeitlich verschie
denen Proben bestimmt werden, was, wie gezeigt wurde, sehr
wesentlich ist. Bei dieser Methode ist die Gasgeschwindigkeit
so, dall das Absaugen der 250 ccm etwa 5—8 Minuten dauert.
Die Stromungsgeschwindigkeit betrdgt also nur 2—31/Std.
(gegeniiber 241 bei Gille!). Ich habe in diesem Aufsatze des
weiteren gezeigt, dafl wirklich auch die gesamte Trioxydmenge
mitbestimmt wird. Wie Remy (1. c.) sehr schon gezeigt hat,
wind die Absorbierbarkeit von Schwefelfrioxyd «dureh die Zu-
mischung eines leicht absorbierbaren Gases wie Kohlensdure
wesentlich erhéht. Remy fand, dafl eine Trioxydluftmischung

2) An ihrer Stelle wiirde ich in jedem Falle Schottsche
Glasfriitenfilter vorziehen, die in mehreren Porenweiten erhilt-
lich und gegen Schwefelsiure unempfindlich sind, was man
filr Watte bei 60—70%iger Schwefelséure nicht behaupten kann.

3) Papierfabrikant 1925, 229--232.
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in 20%iger Kalilauge nur zu 62% absorbierbar war. Ihre Ab-
sorbierbarkeit stieg dagegen auf 80%, wenn zu der Luit
Koblensdure im Verh#lmis 1:1 zugemischt wurde, Remy
erklart diese Erscheinung enisprechend den Freundlich-
schen %) Anschauungen dahin, dafi durch die Absorption der
Kohlensidure die Gasblasen stark verkleinert werden und da-
durch die absorbierende Fliissigkeit (Wasser, Kalilauge u. dgl.)
nidher an die trdgen Schwefeltrioxydteilchen heranrickt. Ganz
analog liegen nun die Verhéltnisse bei der Rostgasanalyse.
Das Rostgas besitzt ja rund 20 mal mehr leicht absorbierbares
schwefeldioxyd wie schwer absorbierbare, trige Schwefel-
trioxyd- bzw. Schwefelsdurepartikeichen. Es kommt daher nur
darauf an, daf§i durch eine geringe (Gasgeschwindigleit und
Verwendung von Gaswaschflaschen, die méglichst kieine Gas-
blasen geben, eine innige Mischung von Gas und Fliissigkeit
statthat, Auf Grund dieser Uberlegungen sind vor etwa einem
Jahr auf Anregung von Waldhof hin durch die Firma Schott
& Gen., Jena, Waschflaschen aut den Markt gebracht wondeu,
die am Ende des Gaseinleitungsrohres eine kleine Glasfritten-
platte enthalten, die das Gas beim Eintritt in die Flissigkeit
in kleinste Blaschen zerteill. In schwierigen Fillen, wie sie
Gille schildert, diirften sich daher diese Waschflaschen ganz
besonders empfehlen; denn sie enthalten die Gillesche
Watteschicht gewissermaflen in der Wasserflasche selbst,
mitten in der absorbierenden Fliissigkeit.

In diesem Zuwsammenhange sei noch auf eine interessante
Beobachtung hingewiesen. Nach der oben erwihnten Analysen-
methode wird das Rostgas durch zwei Waschflaschen miit Jod
und. eine dritte Waschflasche mit Natronlauge geleitet. Die
erste. Waschflasche enthdlt 25—30ccin 1/, n-Jod, die zweite
5 eem !/ n-Jod, die dritte 25 cem 1/,4 n-Natronlauge, alle auf etwa
100 cem mit Wasser verdiinnt. Die Jodmenge in der zweiten
Wasehflasche ist also 5—6 mal kleiner als in der ersten Wasch-
flasche. In. diesem Falle findet sich die Hauptmenge des
Schwefeltrioxyds (die natiirlich normalerweise nicht in jeder
Waschflasche gesondert bestimmt wind) in der zweiten Wasch-
flasche mit dem verdiinnten Jod. Gibt man dagegen in die
zweite Waschflasche statt 5cem 10cem Jod, dann findet sich
die Hauptmenge des Schwefeltrioxyds in der alkalischen dritten
Waschflasche, Eine hohere Jodkonzentration erschwert also
offenbar die Absorption von Schwefeltrioxyd. Diese Erschei-
nung scheint iibrigens den Halogenen gemeinschaitlich zu sein;
denn ich beobachtete bei anderen Versuchen, dafl die Gegen-
wart von Chlor in trockenem Schwefeltrioxyd-Luitgemisch die
Absorbierbarkeit des Trioxyds wesentlich erschwerte.

Zusammenfassung: Es wurde gezeigt, dal das Tri-
oxyd in den normalen Rdstgasen nicht als trockener, sondern
als feuchter Nebel vorhanden ist. Die Trioxydbestimmung er-
fordert langsamen Gasstrom und feinste Gaszerteilung. Es
wird auf eine frithere Verdfientlichung iiber Rostgasanalyse ver-
wiesen, nach welcher eine einwandireie Bestimmung des
Schweleltrioxyds immer moglich sein diirfte. [A. 71.]

2 Freundlich, Capillarchemie 1922, S. T0R3ff,
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1. Warme- und Kraftwirtschaft.
4, Ofen, Fenerung, Heizung,

Biittner-Werke A.-G., Uerdingen, Niederrh. Erfinder:
Gottiried Ackermann, Uerdingen, Rhein, Verfahren zum Treck-
nen und Risten von Stoffen in einem Drehofen mit Umkehrung
der Heizgase, dad. gek., dafl in ein und demselben Drehofen im
Gleichstrom das Trocknen und im Gegenstrom das Rosten des
Gutes erfolgt dadurch, dafl
die Heizgase bei Gleichstrom
von der Wirmequelle aus
unmittelbar in den Dreh-
ofen gelangen, bei Gegen-
strom aber erst durch den abschlieBbaren Heizgaskanal (b) ge-
leitet und aus diesem in das Ausiragende des Drehofens ein-
treten. — Die Trocknung erfordert ein Durchziehen der Heiz-
gase im Gleichstrom mit dem vom Einiall zum Ausfall wandern-

den Trockengut, wohingegen beim Rosten des Gutes die Heiz-
gase im Gegenstrom zu der Durchgangsrichtung des Gutes die
Trommel durchziehen sollen. Trocknen und Rosten sind also
grundverschieden und wurden deshalb bisher in zwei voll-
stindig getrennten Vorrichtungen durchgefithrt. Bei dem be-
schriebenen Ofen koénnen die Heizgase sowohl in der Trocken-
als auch dn der Réstrichtung geleitet werden. (D. R. P. 413 817,
KL 82a, Gr. 1, vom 20. 11. 1921, ausg. 22. 5. 1925, vgl. Chem.
Zentr, 1925 I 1620.) dn.

Max Klotzer, Dresden. Verfahren und Ofen zur Ver-
arbeitung bifuminenhaltiger Stoffe, wie Koble jeder Art, Torf und
Schiefer, 1. dad. gek., daf} das Gut in diinner Schiitthohe unter
standigem Durchriitteln mittels der Vor- und Zurlickbewegung
eines langgestreckien wagerechten, von unten beheizten Her-
des, auf dem das Gut frei aufliegt und der fiir sich in dem
Ofen bewegt wird, durch einen einzigen kanalartigen Ofen-
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raum unter zonenweiser Beheizung des Herdes, so dafl eine
Trockenzone, eine Zone der Abscheidung der Ballaststoffe und
eine Schwelzone innegehalten werden und unter getrenntem
Abzug der Gase und Dampfe aus diesen Zonen hindurchgefiihrt
wird und ferner einerseits die Liénge von Herd und Ofenraum
sowie der gemannten einzelnen Zonen und anderseits die For-
dergeschwindigkeit so bemessen werden, dal die diinne Gut-
schicht in jeder Zone die erforderliche Zeit iiber verweilt, —
2. Ofen zur Ausfithrung des Verfahrens mit einem sigezahn-
artig profilierten Herd, der nach ‘Art einer Schiittelrutsche eine
hin- und hergehende Bewegung ausfiihrt, dad. gek., dafl die
Herdplatte an beiden Enden unmittelbar, im iibrigen mittels in
gleichmifligen Abstéinden seitlich nach unten ragender Lappen
auf Rollen gelagert ist und an beiden Lé#ngskanten U-formig
gebogene, die Seitenwinde des Ofenmauerwerks iiberragende
Bleche trigt, deren langere Auflenschenkel in Wassertrége ein-
tauchen und so den Heizkanal sowohl gegen den Arbeitsraum
als auch gegen die Auflenluft abschliefien. — Das neue Ver-
fahren zeigt gegeniiber der bisher iiblichen Arbeilsweise den
Unterschied, dafl alle Arbeitsvorginge in einem einzigen Ofen-
raum durchgefithrt werden. Sein Ziel ist, selbst aus minder-
wertigen, reichlich feuchten, bilumenhaltigen Stoffen hoch-
wertiges Schwelgas zu gewinnen, und zwar auf wirtschaftliche
Weise in einem Verfahrungszuge. Zeichn. (D. R. P. 422391,
Kl 10a, Gr. 26, vom 28, 6, 1921, ausg. 30. 11, 1925, vgl. Chem.
Zentr. 1926 1 1751.) dn.
Merz & MeLellan, London. Betriebsverfahren fiir kombi-
nierte Dampfkrait- und Dampfischwelanlagen, 1. dad. gek., daf
man in dem Kreislauf: Dampi-
kessel, Kraftmaschine, Abdampf,
Warmeaustauscher, den Warme-
austausch mit dem Betriebs-
wasser und -dampf des Schwe-
lers stattfinden lait. — 2. Kom-
binierte Dampfkraft- und Dampi-
schwelanlage zur Ausfithrung
des Verfahrens, dad. gek., dafi
die Abdampfleitung (4) aus der
Kraftmaschine (1, 2, 8) .durch
das eine Element von Wirmeaustauschern (5, 6, 7) hindurch
zum Dampfkessel zuriickgefiihrt wird, wihrend durch das
andere Element dieser Wiarmeaustauschvorrichtungen das zu
verdampfende Betriebswasser fiir einen Schweler (11) ge-
driickt wird, so dal beide Kreisldufe vollstindig getrennt von-
einander bleiben. — 8. dad. gek., daf} in die Belriebswasser-
leitung fiir den Schweler (11) ein Niederdruckiiberhitzer (12)
eingeschaltet ist, durch den das Betriebswasser oder der Be-
triebsdampf des Schwelers vor der Einfithrung in diesen ge-
leitet wird. — 4. Anlage mit einem Speisewassererhitzer (18) in
der Speiseleitung des Dampfkessels, dad. gek., daf dieser Speise-
wassererhitzer (18) beheizt werden kann entweder von der
Abgasleitung des Schwelers oder aber, in +dessen Belrizhs-
pausen, von der Belriebswasser- oder -dampfleitung des Schwe-
lers. — Die Erfindung bezweckt, den Betrieb von Dampischwel-
anlagen dadurch wirtschaftlicher zu gestalten, dafl eine solche
Anlage mit einer Dampfkraftanlage kombiniert und auf be-
sondere Art ein Wirmeaustausch zwischen beiden Anlagen
vorgenommen wird. (D. R. P. 421908, Kl. 10a, Gr. 21, vom
21, 10, 1921, Prior. (irofibritannien 3. 12. 1920, ausg. 20. 11.
1925, vgl. Chem. Zenir. 1926 1 1748.) dn.
Widerstand A.-G. fiir Elektro-Wirme-Technik, Hannover.
Erfinder: Rudolf Brey, Langenforth b. Hannover. Trocken-
ofen mit elektrischer Beheizung, dad.
gek.,, dafl in einem Gehduse aus
Wirmeschutzwiinden «durch paarweise
iibereinander angeordnete wagerechte
Metallwinde (d) einerseits, elektrisch
beheizte Heizkammern (e) anderseits
Kanidle (k) fir die Hindurchfithrung
des Trockengutes im Schlangenwege gebildet sind. — Die
Trockendfen mit Gasheizung haben den Nachteil, dafi die zu
trocknenden Drahte mil der oft verunreinigten Verbrennumgs-
luft in Berithrung kommen. Beim elektrisch geheizten Ofen
wird dies vermieden. (D. R. P. 423 650, Kl. 82a, Gr. 22, vom
26. 4. 1923, ausg. 14. 1. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 T 2030.)
dn.

Traugott Metzger, Stuttgart. Glithofen zur zunderfreien
Erwirmung von Werkstiicken mit einer Feuwerung mit ge-
niigender und einer Feuerung
mit ungeniigender Luftzufiih-
rung, 1, dad. gek., daf} die Ab-
gase der Feuerung mit genii-
gender Luftzufithrung durcn be-
sondere Kandle im Boden des
Herdes zu den Abgasen der
Feuerung, die mit ungeniigender
Luftzufithrung arbeitet, gefiihrt
werden, sich mit diesen innig
mischen und dann erst in den Arbeitsraum des Ofens ein-
ireten. — 2. dad. gek., dafl die Kanile (h) im Boden des
Herdes so angeordnet sind, daf§ die Flamme der einen Feuerung
mit Luftiiberschufl in die Kanile hineinbrennt, wiéhrend die un-
vollkommen verbrannten Gase der anderen Feuerung durdn
eine Abdeckplatte (1) gegen die Mindungen der Kanile ge-
lenkt werden, von wo sie nach inniger Mischung mit den Ab-
gasen der anderen Feuerung durch einen schmalen Schlitz im
Boden des Ofenherdes in den Arbeitsraum eintreten. — In
den Glithofen kommen Werkstiicke die in einer reduzierenden
Atmosphiire erwirmt werden. Der Heizwert des Brennstoffs
wird dann vollstindig zur Erwirmung ausgenuizt, indem die
noch Heizgase enthaltenden Abgase dieses Ofens mit den Heiz-
gasen mit Luftiiberschul vollstindig verbrannt werden.
(D. R. P, 423763, K], 18¢, Gr. 9, vom 8. 10. 1924, ausg. 16. 1.
1926.) dn.

Siemens & Halske A.-G., Berlin-Siemensstadt. Erfinder:
Dipl.-Ing, Wilhelm Wilke, Berlin-Friedrichsfeld. Metallelektrode
mit Wasserkithlung fiir Lichtbogenéfen, dad. gek., dafi der fiir
die Wasserkiihlung vorgesehene Hohlraum der Elektrode sich
nur so weit nach der Spitze zu erstreckt, dal der den unmittel-
baren Wiarmeeinwirkungen des Lichtbogens ausgesetzte vordere
Teil  der Elekirode den vollen Metallquerschnitt aufweist. —
Bei wassergekiihlten Metallelektroden fiir Lichtbogendfen
treten an den Elektrodenspitzen, die der grifiten Erwirmung
ausgesetzt sind, Anfressungen auf. Dadurch wird der Metall-
querschaitt vermindert und mithin die Wiarmeleitung mehr
und mehr beeintrichtigt, so daf} die Elektroden glithend werden
und abschmelzen, Dieser Nachteil wird dadurch beseitigt, da$l
die Elektrode an dem vorderen Teil, wo Anfressungen durch
den Lichtbogen stattfinden kénnen, den vollen, ein Vielfaches
des Ringquerschnittes ausmachenden Querschnitt besitzt, so dafl
die an der Spitze auftretende Warme zunéchst durch die reich-
lich bemessene Metallmasse nach dem hinteren Teil der Elek-
trode abgleitet und dort auf das Kithlwasser iibertragen wird.
Zeichn. (D. R. P. 423941, K1. 21 h, Gr. 8, vom 8. 3. 1924, ausg.
22,1, 1926.) dn.

Paul Remmel, Lenzburg, Aargau (Schweiz). Rehdlbrenner,
bei welchem der zugefiihrte Brennstoff in einem schon erhitz-
ten Vorraum mit der Vergaserluft ¢
zusammentrifit, 1. dad. gek., daf§ die-
ser erhitzte Raum sich an dem einen
Ende eines U-férmigen Gufikérpers
befindet, an dessen anderem Schen-
kel sich ein Brennerkopf mit schlifz- ‘f
férmiger, sich in der Mitte unterhalb
des U-formigen 'Teils erstreckenden
Offnung anschlieit, so dafi ein Luft- ¢
strom von etwa 10—15cm Wasser-
sdule geniigt, um den in den Vor-
raum tropfenden Brennstoft zu zer-
teilen und mitzureilen. — 2. dad.
gek., daBi der Brennerkopf in etwa mittlerer Hohe eine nicht
ganz das Eintrittsende und die seitlichen Rohrwandungen er-
reichende Ablenkungsplatte (f) besitzt, so dafi das Gas-Luft-
gemisch zum Teil mnmittelbar durch oberhalb der Platte be-
findliche Austrittséffnungen (b!) austritt, wihrend der restliche
Teil unter die Ablenkungsplatte gelangt und auf diese Weise
genttigt wird, an der Innenwandung des Brennerkopfes (b)
entlangzustreichen, um den ganzen Brennerschlitz zu speisen. —
Durch die hochgridige Erhitzung und Wérmeleitung durch den
Metallkorper findet eine derart wirksame Vorwirmung statt,
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daf} der auftropfende Brennstoff fein verteilt und vom Luft-
sirom mitgensszn wird. (D, R. P. 424 079, K1 4g, Gr. 32, vom
13. 6. 1924, ausg. 16. 1. 1926.) dn.

Hermann Schimmel, Berlin-Lichterfelde. Verfahren und
Vorrichtung zur flammenlosen Verbreunung ven Diampien und
Gasen mitiels katalytischer Substanzen, 1, dad gek., dafl die
Dampfe oder Gase in capillaren Strahlen unter Druck durch
die Kkatalytische Masse gepreft werden. — 2. gek. durch eine
mit capillaren Ofinungen versehene abgeschlossene oder ab-
schliefibpare Kammer fur das dampfbildende Medium oder das
verbrennende Gas in Verbindung mit einer Kammer mit
durcnbrochener Wandung, in welcher die katalytische Masse
uniergebracit ist und in welche die aus den kapillaren Ofi-
nungen austretenden Dimpfe oder Gase einzutreten vermoégen.
— 8. dad. gek., daf} die mit capillaren Offnungen versehene
Dampf- oder Gaskammer die Form eines Rohres besitzt, wih-
rend die die katalytiscie Substanz aufnebmende Kammer die
Form einer langgestreckten Patrone hat, die mit einer rinnen-
artigen Vertiefung versehen ist, welche die Dampiréhre aui-
nimmt, wobei beide in ein rohrartiges. Gehiuse eingeschoben
sind, so dafl sie unabhingig voneinander hergestellt und auch
ebenso gehandhabt werden kénnen. — 4. dad. gek., daf} das Ge-
h#use als Triger von zu beheizenden Werkzeugen (Zinken usw.)
ausgebildet ist, mit denen es in entsprechender Anordnung be-
setzt dst, — Die flammenlose Verbrennung von Dédmpfen und
Gasen mittels katalytischer Substanzen gestaltet sich im allge-
meinen dadurch unwirischaftlich, dal von den Diampden oder
Gasen, welche in der Verbrennungsapparatur entwickelt oder
derselben zugeleitet werden, nur ein Bruchteil tatsichlich in
solche Beriihrung mit der katalytischen Substanz gelangt, dafi
er tatsidchlich zur Verbrennung kommt. Die Erfindung er-
reicht dies dadurch, dafl die Dampfe oder Gase der kata-
lytischen Substanz aus einer abschliefbaren Kammer durch
capillare Offnungen in der Kammerwandung zugefiihrt werden.
Zeichn. (D. R. P. 424209, K1 4g, Gr. 55, vom 7. 10. 1924, ausg.
20. 2. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 1 2129.) dn.

Willy Weselsky, Thum. Zentralbeizungskessel mit hinter-
geschaltetem Warmwasserbereiter, welcher
bei ausgeschalteter Heizung auch allein in

" Belrieb gesetzt werden kann, dad. gek., dall
ein von der Warmwassertemperatur beein-
fluter Thermostat zwei Klappen (e, f) be-
titigt, die der Warmwasserbereiter in den
Zug der Kesselabgase ein- oder ausschal-

ten. Zeichn. (D, R. P. 424847, Ki. 36¢, Gr. 10, vom 8. b.

1924, ausg. 4. 2. 1926.) dn.

Friedri®h Siemens, Berlin. Regenerativ-Gasofen fiir hoch-
werlige Gase mit in «ie Luftziige hinein- und aus denselben
herausbeweglichen, gleich-

al zeitig zur Gaszufiihrung dte-

nenden Verengungskérpern,

@ < 4 1. dad. gek., dal der Ver-
= . engungskorper derart in den
Luftzug eingefiihrt und im
Querschnitt bemessen ist, dafl
nach seiner Einfithrung in
den Luftzug Zwischenrdume
zwischen seinen Wandungen
und den Winden des Luft-
7 zuges verbleiben, so dafi die
heifle Verbrennungsluft ihn
von drei Seiten umspiilt. —
2. dad. gek., dafl die Ver-
engungskdrper von amten
in die Luftziige eingefiihri
werden., — 3. dad. gek. daB die Abdichtung des Schachtes,
in dem der Verengungskorper gelithrt wird, durch unterhalb
des Verengungskorpers befindliche Dichtungen erfolgt. —
4. dad. gek., daB die Gasan- und -abstellung selbsttitig mit dem
oder durch das Heben und Senken der Verengungskdrper er-
folgt. — 5. dad. gek., dafi ein die Gasdiisen aulnehmender
Verengungskorper (d) fir den Luftzug (b) von einem zweck-
miBig wassergekiihlten Hohlkérper (e) getragen wird, der
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durch Zahnstangengetriebe od. dgl. in einem Schachi unter-
halb des schrigen Teiles des Luftauges (b) beweglich und
an den Seiten keilformig ausgebildet ist, um mit eutsprechen-
den Schragflichen (h) in dem Schacht (¢) diesen in den beiden
Endstellungen des Verengungskérpers abzudichten, — 6. dad.
gek., dafl mit dem den Verengungskorper (d) tragenden Hohl-
kérper (e) oder mit der diesen bewegenden Zahnstange (i)
Anschliige (1) verbunden sind, die einen am Ventilkérper des
Gasventils (m) befestigten Hebel (n) abwechselnd hin und
her bewegen und dadurch das Gasventil 6ffnen oder schlieien.
— Da bei Regenerativifen mit wechselnder Flammenrichtung
die abziehenden Gase ein grofleres Volumen einnehmen, wie
die in den Ofen eintretenden Gase, missen die Gaswege ent-
sprechend verengt werden konnen. Die angegebene Vor-
richtung besorgt dies in ausgezeichneter Weise. (D. R. P.
424956, KI. 18 b, Gr. 14, vom 15. 11. 1921, ausg. 10. 2. 1926.)
dn.

Schmidische HeiBdampi-Gesellschaft m. b, H., Cassel-Wil-
helmshohe. Sicherheitsvorrichtung fiir damptbeheizte Speise-
wasservorwirmer von Lokomotiv- und ihnlichen Kesseln mit
je einem Ventil in der Heiz-
dampfleitung des Vorwirmers
und in der Kesselspeiselei-
tung, die beim Anstellen der
Speisepumpe selbsttitig nach
dem Vorwdrmer oder Kessel

hin sich ¢ffnoen und beim
Abstellen der Speisepumpe
selbsttiatig schlieBBen, 1. dad.

gek., dafl das Ventil (7) in der Heizdampfleitung (6) des Vor-
wirmers und das Ventil (10) in der Kesselspeiseleitung (5)
durch Federkraft geschlossen und durch einen Kolben ge-
offinet werden, dem beim Anstellen der Speisepumpe ein
Druckmittel zustrémt, — 2. dad, gek., dafl das Offmen der
Ventile (7 bzw. 10) durch den Druck des Zudampfes fiir die
Antriebsmaschine der Speisepumpe (4) erfolgt. — 3. dad. gek,,
dafl der Steuerkolben fiir das Absperrventil (10) in der Kessel-
speiseleitung (5) mit einer Ventilfliche versehen ist, welche
eine Verbindungstfinung zwischen dem Raum umnterhalb des
Kesselriickschlagventils (9) und der Auflenluft bei gedffinetem
Ventil (10) schliefit und bei geschlossenem Ventil (10) frei-
gibt. (D. R. P. 425224, K1, 13D, Gr. 14, vom 12, 2. 1925, Prior.
V. St A, 19. 3, 1924, ausg. 13. 2. 1926.) dn.

Alfred Scholz, Rendsburg. Schieberbetitigung fiir stehende
Retortendien, dad. gek., daB das Offnen 'und Schliefen der Fiill-
und Entleerungsschieber im Sinne des Hauptpatents durch
Prefluft oder -gas erfolgt. — Wihrend die in dem Haupt-
patent beschriebene Vorrichtung zur mechanischen Schieber-
betitigung mit Zahnrad-, Hebel- und Kupplungsbetrieben
arbeitet, benutzt das Verfahren des vorliegenden Zusatzpatents
PreBluft oder ein anderes komprimiertes Gas als bewegende
Kralt. Dadurch wird der Mechanismus der ganzen Vorrich-
tung auBerordentlich vereinfacht. Zeichn. (D. R. P. 425354,
KL 26a, Gr. 14, Zus. D. R. P. 4104961), vom 30. 1. 1925, das
Haupipatent hat angefangen am 28. 8. 1924, ausg. 18. 2. 1926)

dn.

Det Norske Aktieselskab for Elekirokemisk Industri Norsk
Industri-Hypotekbank, Oslo. Verfahren zum Betriebe elek-
trischer Ofen bei Verwendung mit Metallmantel versehener,
selbstbackender Elektreden, 1. dad. gek., dafi der Metallmantel,
anstatt daB man ihn in den Ofen hinein abschmelzen lafit, von
der Elektrode soweit abgenommen wird, als der dazu gehorige
Elektrodenteil durch Backen die geniigende Festigkeit erreicht
hat, um den Mantel entbehren zu kénnen. — 2. dad. gek,, dafy
der Mantel (z. B. durch Abreifien) abgenommen wird, noch be-
vor er in den Elektrodenhalter hineingelangt. — 3. dad. gek.,
daB der Mantel an der Umnterkante des Halters zweckmifig
nach jedem Heben des Halters abgenommen wird, — 4. dad.
gek., dafl man den Haller selbst an der Beseitigung des Mantels
mitwirken 1aft, — ZweckmiBig richtet man sich deshalb so
ein, daf man einen Mantel vou moglichst geringer Starke ver-

1) 7. ang. Ch. 37, 368 [1924].
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wendet, beispielsweise bei Eisenblechen eine Stirke von
0,3—0,4 mm, Der Mantel 146t sich dann ohne Schwierigkeit von
der Elekirode sttickweise abreifien oder wegschneiden, je nach-
dem die Elektrode wihrend der Benutzung in den Ofen hinab-
gesenkt wird, Zeichn. (D. R. P. 425443 Kl. 21 h, Gr. 20, vom
25. 11. 1924, Prior. Norwegen 17. 1, 1924, ausg. 18, 2. 1926.)
dn.
Marius Gjersde, Oslo. Verfahren, um bei elektrischen
Ofen beim Entschlacken, Reinigen der Elekiroden oder bei
anderen Verrichtungen im Ofeninnern das Aunfireten von den
Betrieb nachteilig beeinflussenden Reaktionen im Ofeninnern
zu verhindern, 1. dad. gek., daf
man die bei solchen Verrich-
tungen einstromende Auflenluft
durch den Strom der abgeleiteten
Reaktionsgase aufnehmen, mitrei-
fien und abfithren lait. — 2. Elek-
trischer Ofen, bei dem das Ver-
fahren zur Awsfithrung kommt,
dad. gek., dal der Abzugskanal (7)
fiir die Reaktionsgase zwischen
dem Ofenraum und den Beob-
achtungs- und Entschlackungsoff-
nungen (9 und 8) angebracht ist. —
3. dad. gek., dafy die Beobachtungsoffnung durch einen Kanal
(11) derart mit der Reaktionskammer verbunden ist, daf man
durch diese mit einem Werkzeug zu den Elektrodenspitzen
Zugang erhallen kann zwecks Reinigung der Spitzen ohne
Unterbrechung des Betriebes und ohne dafi eine schédliche
Lufteinstromung in die Reaktionskammer stattfindet, — 4. dad.
gek., dafl der Schlackenraum mit dem Abfithrungskanal fir
die Reaktionsgase kommuniziert, so dafl die Schlacke auch,
nachdem sie aus dem Ofenraum entfernt worden ist, Reaktions-
gase an den Kanal abgeben kann, — Bei dem Verfahren ist
die Beschickung leicht zuginglich und kann gut beobachtiet
werden ohne dafl Aufenluft in den Ofen eintreten kann.
(D. R. P. 425444, KL 21h, Gr. 27, vom 11, 11. 1924, Prior.
Norwegen 12. 11. 19238, ausg. 18, 2. 1926.) dn.
The Underfeed Stoker Company Ltd., London. Kettenrost
mit auf Quertrigern angebrachten Reststiben, dad. gek., daf
die Roststibe mit einem seitlich liegenden Auflagerpunkt
auf eiper Querstange ruhen und sich mit Vorspritngen in
seitlich schrager Lage gegeneinander stiitzen, so dafi jede seit-
liche Formanderung der Roststibe nur eine Anderung der
Schréglage zur Folge hat, ohne wesentliche Anderung der Luft-
spalten zwischen den Gliedern. — Bauart und Lagerung der
Roststibe ermoglicht es, daBl die Roststibe bei ihrer Er-
wirmuug in betrachilichem MaBe dicker werden kénnen, ohne
die Luftzwischenriume zu beeintrichtigen. Zeichn. (D. R. P.
425 491, K1 241, Gr. 15, vom 12. 1, 1924, Prior. Grofibritannien
21. 9. 1923, ausg. 20. 2. 1926.) dn.

Personal- und Hochschulnachrichten.

Dr. E. Albert, Minchen, Erfinder auf dem Gebiete der
photomechanischen Reproduktion, feierte seinen 70, Geburtstag.

Dr. W. Prandtl, o. Prof, Miinchen, sowie Komm.-Rat
Fritzsche, Inh. der Firma Schimmel & Co., Leipzig, und
Direktor Dr. Miiller, Vorsitzender des Vereins Deutscher
Portland-Zementfabriken Kalkberge (Mark), wurde von der
bayerischen Staatsregierung der goldeme Ehrenring fiir ver-
diente Forderer des Deutschen Museums in Miinchen verliehen.

Ernannt wurden: Dr. Berkemeyer, General-
direktor der Oberschlesischen Kokswerke und Chemische Fabri-
ken A.-G., Berlin, von der Technischen Hochschule Breslau zum
Dr.-Ing. E. h, — Dipl.-Berging. Pfist er, Generaldirektor der
Braunschweigischen Kohlenwerke Helmstedt, von der Tech-
nisehen Hochsehule Braunschweig zum Dr.-Ing. E. h. — Prof. Dr.
P.Uhlenhuth, Freiburg i. B.,, und Dr. Th. Mad sen, Direk-
tor des Staatlichen Seruminstituts Kopenhagen, zu Ehrenmitglie-
dern der ,,Mikrobiologischen Gesellschaft in Petrograd. — Prof.
R. Willstatter, Mimchen, zom Auswartigen Miiglied der
National Academy of Sciences Washington und der Holliin-
dischen Gesellschaft der Wissenschaften in Harlem.

Chemiker Dr. R. Lorenz, Tharandt b. Dresden, wird dem
Ruf als Leiter der kolloidchemischen Holz- und Papierforschungs-

arbeilen der ,Riordon Pulp Corporation”, Hawkesbury (On-
tario), Folge leisten.

Gestorben: Chemiker Dr. phil, C. Pape, Niirnberg,
im Alter von 69 Jahren am 18. Mai.

Verein deutscher Chemiker.

Bezirksverein Braunschweig. In der Sitzung am Donners-
tag, den 6. Mai, hiel{ Prof, Dr. Ing. Schéonhgier einen Vor-
irag iiber ,die Herstelluny von Kuuststeinen nach dem Vei-
fahren der Erwirkung der Biudefihigkeit auf mechanischem
Wege*.

Vortr. besprach zunichst unter Vorzeigung zahlreicher
Proben inlindischer und auslindischer Ilerkunft die fiir das
neue Verfahren in Frage kommenden Rohstoffe, als da sind:
Braunkohlenaschen, Aschen der Miillverbrennung und Hoch-
otenschlacken. Dann gab er einen ganz kurzen Uberblick iiber
die bisherigen Verfahren zur Erzeugung von Kunstslemen aus
Aschen und Schlacken, bei welchen erhebliche Zusidize von
Kalk, Zement u. dgl. nétig sind. Dann beschrieb Vorir
das von ihm gefundene Verfahren, welches keinerlei Zusitze
von Bindemitteln erfordert, weil die aufbereitete Masse von
selbst abbindet und erhiirtet. Iis werden also die an sich nicht
bindefihigen Rohstoffe durch die mechanisch-feuchte Auf-
bereitung in Bindemittel verwandelt oder mit anderen Worten
gesagt, es wird die Bindefihigkeit auf mechanischem Wege
~geweckt”, weshalb Vortr. sein Verfahren als ,,Weckverfahren*
bezeichnet und die betr. Aschen und Schlacken ,,Weckbinde-
stoffe nennt. Das Verfahren selbst vollziehi sich in sehr ein-
facher Weise. Es werden die mialig angefeuchteten Rohstofie
in einem grofien und schweren Kollergang bearbeitet, bis die
Masse von selbst abbindet und erhértet, welches Ziel erreicht
ist, sobald die Masse feste Schollen bildet. Bei dieser Aui-
bereitung, die nur drei bis fiini Minuten dauert, treten Begleit-
erscheinungen auf, die darauf schlieffen lassen, dafl die Masse
eine durchgreifende Veridnderung in physikalischer und che-
miseher, namentlich aber kolloidchemischer Hinsicht erfahrt.
Die aufbereitete Masse kann entweder unmitielbar zu Mortel,
Beton, Mauersteinen, Wandplallen, Dachsteinen usw. verarbeitet
werden oder sie wird zuvor mit (leichten) Fiillstoffen gemischt,
um z. B. leichte und porise Mauersteine zu erhalten. Die aus
der Weckmasse hergestellten Erzeugnisse erhdrten bei Ver-
wendung von Aschen schon in Stunden oder Tagen, wihrend
bei solchen aus Hochofenschlacken mehrere Wochen nbtig sind.
Vortr. zeigte eine Reihe von Steinmustern in- und auslédndischer
Herkunfi. Beziiglich der Aschensteine unterlie§ es der Vortr.
nicht, darauf hinzuweisen, dafl leider die Erzeugnisse aus vielen
Braunkohlenaschen die iible Eigenschaft aufweisen, im Wasser
7Zu treiben. Dann schilderte er die praktische Verwertung,
die sein Verfahren bisher gefunden hat. Trotz de! derzeitigen
iiberaus schwierigen wirtschaftlichen Lage arbeiten bereits
zwei Hochofenwerke nach dem Weckverfahren, und zwar eines
im Inland und eines im Ausland. Bei dem inldndischen Hoch-
ofenwerk wird durch die Einfiihrung des neuen Verfahrens
jahrlich die gewaltige Menge von 100 Eisenbahnwagen Zement
gespart. Anschlieflend an. das Weckverfahren hat der Vortr.
zwei weitere Entdeckungen gemacht, und zwar die ,,Wach-
haltung* der geweckten Bindefahigkeit durch Einsumpfen und
die ,Neuweckung® der bereits abgebundenen und erhirteten
Wecksteine durch abermalige oder wiederholte Aufbereitung
im Kollergang. Diese Neuweckung ist nicht nur bei Aschen-
und Schlackensteinen, sondern auch bei den Kunststeinen aus
Zement moglich, Vortr. zeigte eine Reihe von Neuwecksteinen,
sogar solche aus einem zwanzig Jahre alten Beton.

An die interessanten Ausfiithrungen schlofl sich eine leb-
hafte Aussprache, die zeigte, daff durch das neue Verfahren
nicht nur die Chemie der Bindemittel wesentlich bereichert
worden ist, sondern auch verschiedene Zweige der Wissen-
schaft neue Anregung bekommen haben.

An der Aussprache beteiligten sich die Herren: Dr.
Kumm, Dr. Schiirmann, Dr. Engelhardt, Dr.
Lammering und Dr. Kraufi.

Anwesend waren 29 Mitglieder und Giste. Nach der
Sitzung fand in der Hagenschenke ein geselliges Beisammen-
sein, statt, bel dem die aufgeworfenen Fragen weiter erortert
wurden.
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